HASZNALATI UTMUTATO

Hasznalati dtmutato tobbrétegili ALPEX, TURATEC és
PEX 20x2 mm csovek csatlakoztatasahoz IVAR.PRESS
tipust idomokkal

1. Altalanos szerelési kovetelmények

1.1 A tObbrétegli csérendszer kiépitéséhez, olyan komponensek felhasznalasa sziikséges,
melyek kompatibilisek a cs6gyarté vagy képviseldje utasitasai szerint, azzal a feltétellel, hogy
a cs6 és az idomok egy egységes rendszert alkotnak a csdgyartd vagy képviselGje
garanciajaval. A tobbrétegl cs6rendszerben a kétések szamanak minimalisnak kell lennie.

1.2 Mliveleteket a csovekkel csak a tobbrétegli csOrendszer gyartdja vagy annak képviselbje
altal meghatarozott eszkdzzel szabad elvégezni.
1.3 Préselt kotéseket csak az ALPEX csOrendszer gyartdja vagy képviseldje altal elGirt

présszerszammal szabad elvégezni.

1.4 A préseléshez hasznalt présszerszamot a gyartd utasitasainak megfeleléen kell hasznalni és
ellendrizni, melyek a kiséré dokumentacio részét képezik.

1.5 A helyes préselés befejezésének egyértelmiien azonosithatdnak kell lennie a kezel6 szamara,
pl. akusztikusan.

1.6 Az IVAR.PRESS rendszert szallitas, tarolas és telepités soran nem szabad kitenni éghaijlati
hatasoknak, példaul UV napsugarzasnak, szélnek, esének, honak stb. Ezeket a hatasokat
megel6z6en védOcsobe, szerelaknaba, csatornaba, foldbe vagy gipszfalak ala kell helyezni.
ALPEX és TURATEC cstvek véddcs6ben torténd hasznalata esetén az UV sugarzas elleni
megfelel6 védelem garantalt, feltéve, hogy ennek a paraméternek a védocs6 megfelel.
Tobbek kozott az ALPEX, TURATEC és PEX csdvek UV-védelmi funkcidjat a hoszigeteld
burkolat is atveheti.

1.7 Az IVAR.PRESS rendszert nem szabad egyiitt hasznalni, sem védo- és mikodési foldként,
sem elektromos védévezetékként

2. Szerszamra vonatkozo6 kovetelmények

2.1 Présszerszam és a pofak

2.1.1 A présszerszam hasznalata soran feltétleniil kovesse a gyartd utasitasait.

2.1.2 Az IVAR.PRESS rendszer kivitelezése kizardlag miiszakilag kifogastalan allapotba 1évo
présszerszammal végezheto.

2.1.3  Kizarolag a kompatibilitasi lista (lasd az 1a. Tablazatot) szerint jovahagyott, rendszeresen
ellendrzott és karbantartott présszerszam hasznalhatd a préseléshez. Mas présszerszamot
nem szabad hasznalni.

Tablazat 1a — A jovahagyott hidraulikus prések kompatibilitasi listdja

Gyarto Tipus Halézat/Akkumulator
REMS IVAR.MINI-PRESS ACC akkumulator 14,4 V
REMS IVAR.MINI-PRESS 22V ACC akkumulator 21,6 V
REMS IVAR.POWER-PRESS 230V
REMS IVAR.POWER-PRESS ACC 230V
NOVOPRESS IVAR.ACO 103 BT akkumulator 12 V
NOVOPRESS IVAR.ACO 203 XL BT akkumulator 18 V
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2.1.4 Az IVAR.PRESS rendszer kivitelezéséhez csak az adott cs6atmérének megfelelé B, F és TH
konturokkal rendelkez6 préspofakat szabad hasznalni (lasd 1b. Tablazat).

Tablazat 1b — A jovahagyott pofak kompatibilitdsi listdja

Sargaréz prés fittingek PT Mlianyag prés fittingek PPSU

Prés fitting Préspofak B Préspofak F  Préspofdak TH = Préspofak B Préspofak F = Préspofak TH

mérete (mm) kontdrral konturral konturral konturral konturral konturral

16 x2,0 IGEN IGEN IGEN IGEN IGEN IGEN
18x 2,0 IGEN IGEN IGEN - - -

20x 2,0 IGEN IGEN IGEN IGEN IGEN IGEN
26 x 3,0 IGEN NEM IGEN IGEN IGEN IGEN
32x 3,0 IGEN NEM IGEN IGEN IGEN NEM
40 x 3,5 NEM IGEN IGEN NEM IGEN NEM
50 x 4,0 NEM IGEN IGEN NEM IGEN NEM
63 x4,5 NEM IGEN IGEN NEM IGEN NEM
75x5,0 NEM IGEN - - - -

Megjegyzés: Fenntartjuk a jogot el6zetes értesités nélkili valtoztatasokra. Frissités a www.ivarcs.cz
oldalon

2.1.5 Nem hasznalhatdk kopott, meghibasodott és mas konturral rendelkezd prés pofak vagy az
aktualis szabvanyoknak nem megfeleld prés pofak.

2.1.6  Hasznalat el6tt ellenGrizze a présszerszam allapotat és a préspofak allapotat, hogy nincs-e
rajtuk repedés, tulzott kopast a felfogatason, nincs-e szennyezGdés a présfelileten vagy
egyéb meghibasodas, melyek negativan befolyasolnak a préskétés mindségét (lasd 1. abra).

1 dbra — Préspofa ellendrzésének példdja

2.1.7 A préspofakat évente egyszer rendszeres karbantartasnak kell alavetni. A préspofa nem lehet 8
évesnél idésebb, kivéve, ha a gyartd kijelolt szervize a préspofa allapota alapjan nem
hosszabbitja meg élettartamat.

2.1.8 A préspofak hasznalatanak id6tartama a kovetkez6 adatokbdl kovetkezik (lasd 2. abra).
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2 dbra — Pofék jelolése és numerikus megjelolés gyartdsi adatok

GYARTO/MEGJELOLES PELDA POFA MEGJELOLESE
GYARTAS DATUMA

/
REMS
Megjel6lés B20, B26 vagy B32

Haromkarakteres megjeldlés a pofa felsé részében

Példa 308:
Legyartva a 3. negyedévben 2008

2.2 Sorjazo és kalibralo eszk6zok

2.2.1 Az IVAR.PRESS rendszer kivitelezéséhez csakis eredeti sorjazé és kalibrald szerszamok
hasznalhatdk IVAR.UNIK, IVAR.UNI, IVAR.OHV, eredeti hajlitd és vagd szerszamok (lasd
3,4, 5 és 6 abra).

2.2.2 Ellen6rizze, hogy a megfeleld méretli kalibrald tiske nincs-e eldeformaldédva vagy
mechanikailag mas modon megsériilve, ellenkezd esetben megsériilhet a cs6 belsd fala és
a kotés szivaroghat.

3 dbra — ALPEX sorjdzo és kalibralo szerszam IVAR.UNI (cikkszam 79000213)
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4dbra — ALPEX kalibrélo és sorjdzo készlet 5 dbra — IVAR.OHF ALPEX cséhajlito
IVAR.UNIK (cikkszam 79000250)

6 dbra — Csovago szerszamok

G6rgds vago IVAR.RE (cikkszém 290000) Oll6 IVAR.ROS P 35 A (cikkszém 291220)

7 dbra — Hajlito IVAR.SWING SET (cikkszém 153023)
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2.2.3 Szemrevételezéssel ellendrizze a sorjazd mardkés pengéinek tisztasagat és integritasat,
amelynek siman és sorja nélkiil kell levagnia a cs6 homlokat és a cs6 homlokanak belsd
szélét.

2.2.4 Az IVAR.UNI és IVAR.OHV kalibralé eszkozok hasznalatakor ellendrizze, hogy a vagoval
ellatott kalibralo tiske nem forog-e a mlianyag alapban. Ellenkezé esetben hizza meg a
rogzitd anyat (lasd 7. abra).

8 dbra — Kalibralo tiske €s sorjazo penge ellendrzése

IGEN
régzité
anya
penge
3. Elokészités és a préselés elotti eljarasok
3.1 Cso elokészitése

3.1.1 A tekercsben Iév6 csoveknél a véddburkolatot oly madon kell eltavolitani, hogy elkerdiljiik a
csovek karosodasat, a csomagolast ne a csétekercselés iranyara merdlegesen vagjuk (lasd
8. abra).

3.1.2  Srzigeteléssel ellatott csovek esetében olyan mddon kell eljarni, hogy a csévek fellilete ne
sérliljon meg. (lasd 9. abra).

9 dbra — Nem megengedett modszer 10 abra— Megengedett €s nem megengedett modszer
a csomagolas eltavolitasara szigetelés eltavolitasara

NEM

IGEN
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3.2 CsoOvagas
3.2.1 A cs6vagast a cs6 tengelyére merélegesen (90°-os szogben) kell elvégezni az erre a célra

kijelolt csGvagdval vagy csévago olldval.
3.2.2 Helyes és helytelen cs6vagas (lasd 11. abra).

11 abra — Helyes és helytelen csdvagas

Minimalis telepitési hossz

Cso6 mérete Hossz L (mm)
16x2.0 60mm
20x2.0 60mm
26x3.0 70mm
32x3.0 80mm
40x3.5 100mm
50x4.0 110mm
‘ ‘ | 63x4.5 120mm
L 75x5.0 150mm

3.3 Cso kalibralasa és sorjazasa

3.3.1 A csO kalibralasat és sorjazasat maximalis koriiltekintéssel és gondossaggal kell elvégezni,
mivel ez a mivelet jelentds hatast gyakorol a kétés minGségére és élettartamara.

3.3.2 A tomitd O-gy(ir(i karosodasat vagy esetleges elmozduldsat altalaban egy rosszul sorjazott
csofellilet okozza.

3.3.3 A megfelel6 atmérdjl kalibrald szerszamot folyamatosan az 6ramutatd jarasaval megegyez6
iranyba kell behelyezni a cs6be, amig a penge vagééle egyenletesen le nem vagja a cso
fellletét, majd a cs6 bels6 oldalat 45°-os szogben (lasd 11. abra).
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3.4 Csohajlitas

3.4.1 A minimalis hajlitasi sugarakat (R) (lasd 12. abra) be kell tartani. A cs6é hajlitasi folyamata
IVAR.ALPEX PE cs6 kiils6 rétege nem sériilhet meg.

3.4.2 Az IVAR.OHV cs6hajlité 16x2 mm, 20x2 mm ALPEX cséméretekhez valé haszndlata esetén
a minimalis hajlitasi sugarak a cs6 kiilsoé atmérdjének 2x-e, pl. 20x2 mm / 40 mm és 16x2
mm / 32 mm csovekhez.

12 abra — Minimélis hajlitasi sugarak

Rozmér Polomér Polomér Polomér
trubky d_ xs ohybu R ohybu R ohybuR
(mm) bez nastroje s ohybaci s ohybacim
(mm) pruzinou nastrojem
(mm) (mm)
16x2 5xd,-80 3xd,-48 55
20x2 (5xd,-100 |3xd,-60 |79
26x%3 88
32x3 ‘ 128
40x35 4.0xda—160
50x 4.0 4.0xda—200
63x4.5 ' 4.0xd,-252

3.5 Csovek csatlakoztatasa présidommal

3.5.1 A cs6 présidomba valo behelyezésekor ligyelni kell arra, hogy a cs6 és az idom tengelye egy
vonalban legyen, majd az idomot elforditas nélkil ranyomjuk a csére (Iasd 15. abra).

3.5.2 A présidom csére valo rahlzasat konnyebbitheti, ha a csvet vagy az idomot bevizezi. Nem
szabad olajat vagy mas zsirt hasznalni az O-gy(rlk visszafordithatatlan karosodasanak
elkerlilésére érdekében.

3.5.3 A cs6 megfelel6 elhelyezése a présidomban a tényleges préselés el6tt a mlianyag zardgyr(i
furataiban lathato.

3.5.4 Minden préselési miivelet el6tt szemrevételezéssel ellendrizni kell a c¢s6 megfeleld
elhelyezését a présidomban (lasd 15. abra).
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14 dbra — A csO kalibréldsanak folyamata

4. Cso0 préselése a présidommal

4.1 Az adott tipusu (B, F vagy TH kontlr) és méret( préspofat a présidom rozsdamentes acél
gy(ir(ijére helyezziik Ugy, hogy a 16 és 32 mm-es idomméreteknél a mianyag gy(rd jol
illeszkedjen a préspofa jobb vagy bal oldali oldals6 mélyedésébe (lasd a 13. abrat). A 40 +
75 mm-es idomoknal a préspofat a rozsdamentes acél gylirlire kell helyezni ugy, hogy a
mianyag gy(r{ szoros érintkezésben legyen a préspofa oldalaval (lasd a 14. abrat).

4.2 A préselési mivelet megkezdése el6tt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a csé helyesen
illeszkedik-e a présidomba, és hogy a préspofak megfeleléen helyezkednek el a présidomra
merdlegesen (lasd a 13. és 14. abrat).

4.3 A rozsdamentes gylrlinek az idomon a préselési folyamat soran egyenletesen kell
nyomddnia, korkorésen (radidlisan), és a nemkivanatos deformacié nélkdil.
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4.4 Ha a présidom rozsdamentes acél gy(r{je deformalddik és gy(irédik a préspofak érintkezési
felllete kozott, ez azt jelenti, hogy a préspofak tulsagosan kopottak és Ujakra kell cserélni.
4.5

kell tisztitani és olajjal vagy kendzsirral kezelni.

16 dbra — A préspofa helyes és helytelen illesztése a 16 + 32 mm présidomra

A problémamentes préseléshez a préspofakat abszollt tisztasagban kell tartani, és vigyazni
kell arra, hogy a pofa bels6 korkoros fellilete ne rozsdasodjon, a préspofakat rendszeresen

A préspofat mindig radialisan
illessze a rozsdamentes gyiiriire

L] | |

L@ ,Q,
| @ .
K
A
Csb mérete A B © Csi mérete A c
Lmmj [mm] [mm] [mm] Lmimy [mim] [mm]
16x2.0 3 30 77 16x2 0 pal 48
20x2.0 31 30 77 20x2 .0 21 50
26x3 .0 3 34 90 26x3.0 26 77
32x3 .0 3 52 90 32x3 0 28 77
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17 abra — A préspofa helyes és helytelen illesztése a 40 + 75 mm présidomra

A préspofat mindig radialisan
illessze a rozsdamentes gyiiriire

D
(%
)

Cst mérete A B
Lmmyj [mim] [mm]
40x3 .5 80 130
50x4.0 90 140
63x4 5 110 160
75%50 170 230
5.

A lepréselt kotés mindoségének ellendrzése
5.1

A lepréselt kotés minGségének ellendrzése a rozsdamentes acél gy(ir(i szemrevételezésével
a 18. abran lathatd. A csének lathatonak kell lennie a mlianyag gy(ir( ellendrzd nyilasaiban.

18 abra — A lepréselt kétés mindségének ellendrzése
a rozsdamentes acel gydrd szemreveételezéscvel

IGEN

idom acel

PRESS ayiirty

deformacio

acel gylri

NEM

|

idom

PRESS
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5.2 A présidomon a lepréselt profil helyességének ellenérzésére mérét hasznalunk 1/20, mellyel
meggy6z6dink rdla, hogy a présidomon a rozsdamentes gy(ir(i elGirt mértékben lett
lepréselve a 2. tablazatban szereplé méretek szerint.

2 tabldzat — Méretek ellendrzéshez a 16. dbra szerint

PRESS idom ) @ A max @ B max
@20 20.65 21.85
@D 26 26.6 279
@ 32 32.65 339

5.3 Ha a mért értékek nem felelnek meg a 2. tablazat és a 16. abra adatainak, akkor nyilvanvald, hogy

a préselési mlivelet nem volt teljesen hatasos és ennek kdvetkeztében a kotés szivargasa fordulhat
eld.

19 dbra — Mérések helye a présidomon

A B A

5.4 Az ilyen allapot észrevételekor azonnal ellendrizni kell a pofak tisztasagat az érintkezési
fellletek fellletén, nem rozsdas-e a belsé korfelllet, nem gy(ir6détt-e a rozsdamentes gy(ir(i
az érintkezési felliletek kozott, esetleg ellendrzés tapintassal, nincsenek-e fellazulva a pofak
az 6sszekotésen.

5.5 Ha nem dertilt ki a présidom rozsdamentes gydr(jének rossz préselésének (deformacid) oka,
ebben az esetben ki kell cserélni a préspofakat Ujakra. Ha a hiba tovabbra is fennall,
halaszthatatlanul az IVAR.PRESS rendszer beszallitéjaval kell kapcsolatba 1€pni.
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6. Menetes szerelvények szerelése

6.1 Menetes szerelvények telepitésekor (golydscsapok, sarokszelepek stb.) kiilsé vagy bels6
menetes présfittingekbe, a présfitting testet a meghlzott menetes szerelvény
mozgasiranyaval szemben meg kell tartani. Ellenkez6 esetben fennall annak a veszélye, hogy
a cs elcsavarodik a préscsatlakozasnal.

6.2 A CSN EN 10226-1 szabvany szerinti menetes kialakitasi IVAR.PRESS tipusi menetes
szerelvényekhez teflonszal vagy teflonszalag hasznalatat javasoljuk tomitésként. Ha a
kendert jévahagyott pasztaval egyiitt hasznaljak, meg kell Grizni a menetek csicsanak
lathatdsagat. Nagy mennyiségli kender vagy tulzott nyomaték alkalmazasa esetén fennall a
veszélye a présfitting karosoddsanak, ami szintén befolyasolja a préscsatlakozas
tomitettségét.

7 Biztonsagi eldirasok

7.1 A préselési miveleteket ne végezze egyfolytdban hosszabb ideig, ez a présgép
tulmelegedését okozhatja. Maximum 50 préselési miivelet utan a présgépnek minimum 15
percig allnia kell, hogy kihiljon.

7.2 Nem hasznalhatdk olyan présidomok, melyek egyszer mar voltak préselve voltak.

7.3 Elhanyagolt (nem szervizelt) présgép szivargast vagy karosodast okozhat a csérendszerben.

7.4 Az IVAR.PRESS elemek szerelését megterhelések, a cso kiils6 falanak sériilése és plusz erd
kifejtése nélkil kell elvégezni.

7.5 Az installacié tipusa szerint elengedhetetlen figyelni a hosszanti csodilataciora.

7.6 Elfogathatatlan cserélgetni vagy kombinalni a csdveket és a prés idomokat mas gyartoéval.

7.7 Az oktatdvide6 megtalalhatdé a https://www.ivarcs.cz/katalog/vytapeni-ivartrio/potrubi-a-
press-fitinky-alpex-pex-c719/#video

7.8 Barmilyen kiegészité6 informacid vagy kétségek esetén lépjen kapcsolatba terlileti
képviselGinkkel. Az elérhetGségeket itt talalja https://www.ivarcs.hu/katalogus/futes-
ivartrio/ #persons

8 Figyelmeztetés:

e Az IVAR CS spol. s r.o. fenntartja jogat a miszaki és (zleti jelleg(i valtoztatasokra ebben
a hasznalati Utmutatdban szerepl6 termékekre barmikor, figyelmeztetés nélkdl.

o A termékek tovabbi fejlesztésére valo tekintettel, fenntartjuk a jogot a mliszaki valtoztatasokra,
bdvitésekre bejelentés nélkil, az illusztralt termékek kozt eltérések lehetségesek.

e Ebben a miszaki értesitésben feltiintetett informaciok, nem mentesitik a felhasznalot az
érvényes normativak és az érvényes mliszaki elGirasok betartasa aldl.

¢ A dokumentum szerz6i joggal védett. Az igy megalkotott jogok, kiilondsen a forditasi jogok,
kozzététel, fényképes reprodukcio, vagy hasonld, tarolas adatfeldolgozé berendezéseken
adatfeldolgozas céljabdl, maradnak fenntartva.

¢ A nyomtatasi hibakért vagy a helytelen adatokért nem vallalunk semmilyen felelGsséget.
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